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Die optimale Maschinentechnik ist nur ein
Aspekt der Dichtungsfertigung

Maschinen- und Kaltkanaltechnik, Projektmanagement, Simulation und Kommunikation sind der

Schliissel zum Erfolg

AUTOMOTIVE MASCHINEN UND ANLAGEN

- Spezielle Dichtsysteme erfordern spezi-
elle Maschinen, Kaltkanaltechnik und
eine ganzheitliche Vorgehensweise zur
effizienten Projektumsetzung. Dies zeigt
z.B. die Dichtungsfertigung im Kontext
zur Mobilitatswende. Der hiermit verbun-
dene Technologiewandel erfordert neue
Maschinenldsungen und eine neue oder
modernisierte Infrastruktur, die eine seri-
enreife Produktion in immer kiirzeren
Time-to-Market-Zyklen erlaubt.

Eine ganzheitliche Betrachtung, von der Ent-
wicklung neuer Fertigungsprozesse liber die
Beschaffung und den Einsatz der Produkti-
onsanlagen bis hin zur Kommunikation wéh-
rend der gesamten Zusammenarbeit, ist
heute unabdingbar, um Dichtungsprojekte
effizient durchfiihren zu konnen. DESMA be-
gegnet diesen Anforderungen bei der Ent-
wicklung von Sondermaschinen mit neuster
(Digital-)Technik und einem ganzheitlichen
Umsetzungskonzept. Das Simulationstool
SmartFlow wird bei der Entwicklung und
Auslegung von Kaltkanaltypen, Kaltkanalde-
signs und Werkzeugen eingesetzt, um die
Entwicklungszeiten zu verklrzen. Fir die
Produktionsanlagenauswabhl steht eine gro-
Be Basis an unterschiedlichen Sondermaschi-
nen zur Verfligung, die nach Betrachtung der
Details an die Prozessbeddrfnisse angepasst
werden. Das EcoSystem erlaubt eine schnelle
und gemeinsame Kommunikationsbasis mit
den Kunden. Nach Projektabschluss steht
das EcoSystem auBBerdem als Datenplattform
mit den SmartConnect-Produkten zur Verfi-

gung und unterstiitzt die Kunden bei der
Fertigung bestmdglich.

Vier Beispiele fiir an Dichtungen
angepasste Maschinentechnik

Diese neuen Technologien entfalten sich in
optimal angepassten Maschinenkonzepten.
Hier stehen Sondermaschinen in vertikaler
und horizontaler Bauweise zur Verfligung.
SpritzgieBmaschinen mit mehreren Druckzy-
lindern oder mehreren verschiebbar ange-
ordneten Spritzeinheiten sind hier die Lo-
sung. Durch die verschiebbare Anordnung
der Spritzeinheiten kann flexibel auf unter-
schiedliche ArtikelgroBen und Anspritzpunk-
te reagiert werden. Und auch bei diesen Ma-
schinengréfen ist ergonomische Maschinen-
gestaltung ein Entwicklungsfokus. So ent-
stand z.B. die DESMA 968.560 ZOZO (Bild 1).
Diese Maschine mit 560 t SchlieBkraft ist fuir
die Herstellung von Runddichtringen konzi-
piert. Die Heizplatten in runder Ausfiihrung
mit einem Durchmesser von 1.650 mm wur-
den speziell entwickelt. Da bei der Dichtungs-
produktion eine vergleichsweise geringe Ar-
tikeloberflache im Verhaltnis zu den AuBlen-
abmessungen vorhanden ist, geniigt eine re-
lativ geringe SchlieBkraft von 5.600 kN. Somit
kann man gegeniiber normal dimensionier-
ten SchlieBeinheiten erhebliche Kosten ein-
sparen. Bei der Dichtungsherstellung muss
die SchlieBkraft zielgerichtet in den Artikelbe-
reich eingeleitet werden. Hierzu wurde an der
Maschine die optimale Druckverteilung in
den gesamten Formtragerbereich durch ein
angepasstes und FEM-berechnetes Druckein-
leitungselement optimiert. Die Maschine ist

mit zwei flexibel verschiebbaren Spritzeinhei-
ten ausgestattet. Dadurch kdnnen die beiden
Spritzdiisen exakt an den Angussbereich her-
angefahren werden und ersetzen in diesem
Fall das Kaltkanalsystem. Das Resultat ist eine
abfallarme Artikelproduktion. Die GréBenva-
rianz der zu produzierenden Dichtungen (700
mm bis 1.600 mm) erfordert einen effektiven
Formenwechsel und energieeffiziente Heiz-
platten. Da die Heizleistung nur in den Arti-
kelbereichen benétigt wird und Ringformen
zum Einsatz kommen, wurden komplett neue
Heizplatten mit radialen Heizzonen entwi-
ckelt. Die einzelnen Heizzonen sind gegenei-
nander weitgehend thermisch isoliert. Als Er-
gebnis lassen sich die Temperaturen im For-
menbereich optimal einstellen. So werden
nur die von der Form abgedeckten Bereiche
beheizt. Gegenliber herkdmmlichen Heiz-
platten kann somit bis zu 50% der Heizener-
gie eingespart werden.

Eine weitere Spezialmaschine zur Herstel-
lung von z.B. Zylinderkopfdichtungen ist die
DESMA TwinBenchmark (Bild 2). Diese Spezi-
almaschine verbindet die Vorteile einer gro-
Ben Aufspannflache mit der guten Kraftein-
leitung einer kompakten vollhydraulischen
SchlieBeinheit. Durch das Benchmark-
SchlieBsystem wird eine niedrige Bedienho-
he erreicht. Das macht ein Podest fiir den
Werker tiberflissig. Durch die Verwendung
von zwei Druckzylindern mit einer Druckein-
leitungsplatte wird die SchlieBkraft mit
5.000 kN prazise auf die rechteckige Heiz-
platte Ubertragen. Kombiniert mit biege-
steifen Aufspannplatten wird eine hervorra-

Bild 2: TwinBenchmark
zur Herstellung von z.B.
Zylinderkopfdichtun-
gen (Bild: Klockner DESMA
Elastomertechnik GmbH)

Bild 1: DESMA 968.560
Z0ZO fiir die Herstellung
von Runddichtringen
(Bild: DESMA)
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Bild 3: Spezialmaschine zur Herstellung von
Batteriegehdusedichtungen
(Bild: Klockner DESMA Elastomertechnik GmbH)
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gende Flachenpressung liber die gesamte
Trennebene erreicht. Trotz der gro3en Ab-
messungen der Heizplatte (800 mm x
1.500 mm) ist jede Stelle der Form ergono-
misch glinstig zu erreichen. Die optional er-
héltliche Verschiebeeinrichtung ermdglicht
einen ungehinderten Zugang von drei Sei-
ten fiir manuelle Bedienung und Automati-
sierung. Somit ist auch der Einsatz von zwei
Formunterteilen moglich, um die Vulkanisa-
tionsdauer als Manipulationszeit nutzen zu
kénnen. Je nach Anwendungsfall kdnnen
auch zwei verschiebbare FIFO-Spritzeinhei-
ten, in unterschiedlichen GroBen, eingesetzt
werden. Diese kdnnen auch mit einem HTV-
Silikonstopf-System ausgestattet sein. Somit
ist es moglich, durch einfaches Verschieben
der Spritzeinheit von Gummi- auf Silikonan-
wendungen umzustellen.

Die Maschine 968.750 ZO/ZO (Bild 3) ist ein
weiteres Beispiel firr eine Spezialmaschine zur
Herstellung von Dichtungen - in diesem Fall
fur Batteriegehduse. Diese Maschine wurde
fir FormgréBen von 2.500 mm x 1.500 mm
entwickelt und wird in Kiirze an einen inter-
nationalen GroRkunden ausgeliefert. Die Ma-
schine ist mit drei SchlieBzylindern zur opti-
malen SchlieBkraftverteilung ausgestattet
und hat eine GesamtschlieBkraft von
7.500 kN. Zudem kommen zwei FIFO-Spritz-
einheiten zum Einsatz, die optional auch ver-
schiebbar ausgefiihrt werden kénnen. Dari-
ber hinaus ist eine Verschiebeeinrichtung
zum Wechsel von zwei Werkzeugunterteilen
verfligbar, welche eine Erreichbarkeit von
vier Seiten ermdglicht. Durch den Einsatz sol-
cher Verschiebesysteme wird beinahe ein
doppelter ArtikelausstoB bzw. die Reduzie-
rung der Zykluszeit erreicht. Optional kom-
men Automatisierungslésungen, wie z.B. Ro-
boter, zum Einsatz, um solche Maschinen als
vollautomatische Anlagen zu nutzen.

Natdrlich gibt es nicht nur Vertikalmaschinen
fir Spezialdichtungen. Dies zeigt die 969.600 ZV
(Bild 4). Der Vorteil der optimierten Druck-

Bild 4: Horizontalmaschine fiir die Dichtungsfertigung
(Bild: Klockner DESMA Elastomertechnik GmbH)

einleitung mit mehreren Druckzylindern
wurde auch bei Horizontalmaschinen umge-
setzt. Diese Maschine mit 6.000 kN Schlief3-
kraft ist mit zwei Druckzylindern und einer
Spritzeinheit vom Typ FIFO B mit bis zu 10 |
Schussvolumen, ausgestattet. Dadurch ist
die Maschine ideal, um Dichtungen fiir die
Bauindustrie und andere grof3flachige und
grof3volumige Artikel herzustellen. Die maxi-
malen Heizplattenabmessungen liegen hier
bei 1.035 mm x 1.445 mm.

Die optimalen Maschinen einsetzen

Um solche Anlagen effizient einzusetzen,
sind differenzierte Betrachtungsweisen er-
forderlich, die tUber die eigentliche Maschi-
nenauslegung und Maschinenauswabhl hin-
ausgehen. Mit der SmartFlow-Simulation, die
auf Daten einer spezifischen Materialanalyse
aufbaut, kdnnen die optimalen Anspritzsys-
teme herausgearbeitet werden. So gibt die
FlieBsimulation, unter Berlicksichtigung der
unterschiedlichen Spritzeinheiten und der
unterschiedlichen Kaltkanalsysteme, Auf-
schluss Gber den gesamten FlieBprozess.
Dies ist Grundlage fiir die optimale Formen-
und Kaltkanalauslegung und die Festlegung
der passenden Anlagenkonstellation. Zur
Kommunikation tber den gesamten Verlauf
der Geschaftsbeziehung wurde das EcoSys-
tem geschaffen. Fiir eine Vereinheitlichung
wurden im EcoSystem Kollaborationsrdume
zur effizienten Zusammenarbeit integriert.
Spaces, die als objektbezogene Raume, als
Projektraum, zur Kommunikation und zum
Datenaustausch bereitstehen, bilden den
zentralen Punkt, an dem innerhalb eines Pro-
jektes alles zusammenlduft. Alles ist auf bei-
den Seiten komplett zurlick verfolgbar. Un-

Aus dem Dichten-Netzwerk

Prozesssichere Applikation von hochabrasi-
ven Materialien in kleinsten Mengen - Die auf
Laborebene und in Feldtests erzielten Resul-
tate hinsichtlich Verbesserung der Standzeit
bei der Verarbeitung von hochabrasiven Ma-
terialien mit Diamond Coated Rotoren von
preeflow konnten in konkreten Anwendun-
gen bestatigt und tbertroffen werden.
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Formteil vermeidet Korrosion in Fahrzeugen
— Auf der Basis von novaform® bietet die
Frenzelit GmbH ein Formteil zur galvani-
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ndtige Zeit- und Detailverluste werden durch
die Zentralisierung in den Spaces konse-
quent verhindert. Dariiber hinaus beinhaltet
das EcoSystem eine Timeline: Das Erstellen
neuer Projekte, Belege zu Bestellungen und
Auftrdgen sowie Service-Tickets werden im
zeitlichen Verlauf dargestellt. Dadurch sind
alle benétigten Informationen immer aktuell,
direkt vernetzt zu den Systemen und fiir bei-
de Seiten zentral zugreifbar.

Fakten fiir die Produktion

« Fiir die Dichtungsfertigung optimierte
Maschinen stehen fiir die unterschied-
lichsten Aufgabenstellungen zur
Verfligung

Fakten fiir den Einkauf
- Das ganzheitliche Gesamtkonzept erlaubt
eine wirtschaftliche Fertigung

Fakten fiir das Qualitatsmanagement

- Das umfassende Konzept sorgt unter
konsequenter Nutzung aller Aspekte fiir
die Fertigung hochqualitativer Dichtun-
gen, die z.B. in der Automobilindustrie
steigenden Anforderungen Rechnung
tragen

Weitere Informationen
Klockner DESMA Elastomertechnik GmbH
www.desma.biz

Von Matthias Schwanz, B. Sc. Industrial
Manufacturing, Area Sales Manager
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schen Entkopplung von metallischen Ober-
flachen in Fahrzeugen an, das eine wirksame
und kostengtinstige Alternative zu gangigen
Methoden der Korrosionsvermeidung ist.
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Faserverbundwerkstoffe verarbeiten leicht-
gemacht — Die Wasserstrahl-Anlagen von
STM bieten sich auch fiir die Verarbeitung
empfindlicher Kompositmaterialien an, die
immer mehr zum Einsatz kommen.
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