60 reklama

Polerowanie
akryli

Prezentacja na Plastpolu

Mozliwo$C redukeji kosztow

Firma Cielle stworzyla nowe znacz-
nie udoskonalone narzedzie szli-
fierskie do polerowania powierzch-
ni akrylowych o znakomitej precy-
zji, uniwersalnosci i niespotykanej
predkosci. W tym celu firma zapro-
jektowata i wdrozyta do produkgcji
specjalistyczne narzedzie do cig-
cia z diamentowa koncowka szlifu-
jaca do zastosowan w duzych szli-
fierkach stolowych.

Ewolucja rozwigzania techniczne-
go rozpoczela sie od potrzeb firm
przetwarzajacych tworzywa sztucz-
ne zwigzanych z wykonywaniem
precyzyjnych operacji obrobki
PMMA za pomocg szlifierki, ktora
bytaby w stanie skorygowac po-
czgtkowe, wstgpne cigcie uzysku-
jac wysoka jakosc polerowania
oraz efekt koncowy bardzo podob-
ny do idealnego cigcia uzyskiwa-
nego za pomocg zrodta laserowe-
go.

W ten sposob mozliwe jest uzyska-
nie lepszej jakosci polerowania
i przejrzystosci, co jest najbardzie]
pozadang cecha metakrylatow.
Po fazie cigcia wykonanej za po-
mocg standardowego narzedzia
do materiatow akrylowych, narze-
dzie z diamentowg koncowka jest
stosowane do polerowania obra-
bianych powierzchni, usuwajgc je-
dynie kilka setnych milimetra z po-
wierzchni obrabianego materiatu.
Duza predkos¢ narzedzia w pola-
czeniu z efektywnym systemem
mocowania elementu gwarantuje
duzg precyzje pracy.

www.cielle.it

Juz od wielu juz lat firma DESMA
uczestniczy w targach Plastpol
informujac o najnowszych osia-
gnigciach w dziedzinach jak bu-
dowa wtryskarek i form, techno-
logia, technika bloku zimnego
kanatu.

Z uwagi na obecng sytuacije eko-
nomiczng, w centrum uwagi DE-
SMY jako wiodgcego swiatowego
producenta wtryskarek stoi opty-
malizacja technologiczna. Giow-
ny nacisk ktadziemy na obnize-
nie kosztow produkcji poprzez
zastosowanie najnowszej tech-
nologii do produkcji maszyn, ale
tez poprzez oszczednos¢ surow-
ca i energii. Oczywiscie zastoso-
waliSmy energooszczedne syste-
my napedu wtryskarek, lecz nie-
poréwnywalnie wyzszy potencjat
oszczednosci lezy po stronie su-
rowca. Tutaj nalezy zwréci¢ uwa-
ge na technike bloku zimnego
kanatu. Dla przykiadu: poprzez
zastosowanie dwupoziomowego
systemu bloku zimnego kanatu,
maszyny stajg sie o wiele bar-
dziej efektywne. Wydajnosé
zwigksza sie ponad 70%,
przy jednoczesnym zmniejszeniu
udziatu odpadow.

Oszczednosé przy 2 poziomowej
produkcji

By mdc korzystac z zalet techno-
logii zimnego kanatu réwniez
w mniejszych seriach produkcyj-
nych, DESMA stworzyta catkowi-
cie nowy, zgtoszony do opaten-
towania system bloku zimnego
kanatu, ktéry zostat przedstawio-

ny na targach IRC 2009 w Norym-
berdze. Ten nowy system zimne-
go kanatu ,VARIO-Kaltkanalsys-
tem” jako pierwszy umozliwia
swobodng regulacje odlegtosci
dysz wtryskowych przy nie-
zmiennym balansie bloku.

Istnieje mozliwos¢ przestawiania
dysz w bardzo szerokim zakresie
z zewnatrz, za pomoca klucza na-
sadowego. Umozliwia to naszym
Klientom stosowanie jednego
bloku zimnego kanafu do szero-
kiego asortymentu form. Przesta-
wienie dysz nie jest pracochton-
ne i nie wymaga demontazu. Sta-
bilna przekiadnia dla kazdej dy-
szy gwarantuje dokfadne i wy-
godne ustawienie pozyciji.

Pokazany na stoisku DESMA
eksponat przekona Panstwa o tej
prostej obstudze. Poza tym DE-
SMA poinformuje Panstwa o no-
wej duzej wtryskarce do produk-
cji uszczelek. Maszyna D 968.600
Z0/Z0 umozliwia produkcje
uszczelek o S$rednicy do
1.650 mm. Dzigki zastosowanym
dwém jednostkom wtryskowym,
ktore zamontowane sg w sposoéb
umozliwiajgcy ich wzajemne
przesuwanie, dysze wtryskowe
dajg sie roznie ustawia¢. W ten
sposob mozna produkowac wy-
roby w dwéch pozycjach bez za-
stosowania bloku zimnego kana-
tu, z minimalnymi odpadami
z nadlewek. Specjalnie skonstru-
owane stanowisko formowania
(prasa) gwarantuje odpowiednia
wytrzymatos¢ na uginanie, co po-
zwala osiggac najlepsze rezultaty
wirysku. Okragta plyta grzewcza
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DESMA

z radialnymi strefami grzania, po-
zwala grza¢ tylko obszary po-
trzebne dla danego rozmiaru for-
my. Dzieki takiemu rozwigzaniu
udaje sie oszczedzi¢ do 50%
kosztow energii zwigzanych
z grzaniem form!

Na temat dalszych projektow, jak
np. opatentowanej technologii
dyszy redukujacej czas wulkani-
zacji FlowControl+, czy wysoko-
cisnieniowych jednostek wtry-
skowych, do 3.500 bar ci$nienie
wtrysku, zostang Panstwo szcze-
géfowo poinformowani na sto-
isku Desma - Derei podczas tar-
gow Plastpol 2010 w Kielcach.

Foto: blok zimnego kanatu DESMA
VARIO z 4 nastawnymi dyszami

Foto: odbiéor maszyny DE-
SMA 968.600 ZOZO w firmie Mot-
zener Kunststofftechnik w Motzen,
koto Berlina. W rekach uczestnikow
widoczna uszczelka o sredni-
cy 1600mm.

www.desma.biz




