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Desma

A Desma estara presente no estande 23/ 26 no corredor
D/ E/ 5/ 6 com uma injetora de elastémeros tipo vertical, o
modelo SIGMA 250. Esta maquina possui a ultima tecnologia
de controle e otimizacdo de estabilidade de processo,
complementando-se ao sistema de acionamento com

eficiéncia energética. Deste modo, esta maquina consome
SOmMente uma meaila ge Y Kwn, CONtraria as maguinas

com sistemas hidraulicos constantes. Comparativamente
as maquinas sem hidraulicos do tipo “closed-loop” (total
controle de varidveis), facilmente podem exceder 22 kWh.
Assim, o valor total de economia pode chegar a 78.000 kWh
com 6.000 horas de produgdo anuais.

O processo de injecdo no modo totalmente controlado
(‘closed-loop") permite a mdxima precisdo e repetibilidade
de ciclos individuais. Proporcionando a maxima qualidade da
peca aliada a minima rejeicdo possivel, quando comparada
as maquinas controladas por sistemas hidrdulicos simples
e constantes, a vantagem produtiva torna-se superior a 30
%. A otimizada placa de aguecimento (platd) (560 mm x 630
mm - alternativamente 670 mm x 700 mm), combinada com
longas aberturas (altura de 500 mm), e larguras da placa
de até 780 mm garantem amplo espago para um maximo
nimero de cavidades, além de facilidade na operacdo. Um
sistema ergonomicamente otimizado de tira de alimentacdo é
parte do sistema patenteado pela Desma como unidade FilFo.
Assim, o operador ndo necessita de nenhuma escada para
alimentar a maquina, com a operagdo completa da maquina

ocorrendo no mesmo nivel do solo.
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Toda a méaquina é equipada com componentes renomados
de fabricantes lideres mundiais. O painel de comando KDM
1000 permite facil operagdo através do “touch-screen”.
Todos os parametros do processo sdo facilmente dispostos
e a sua operacdo é de facil aprendizado. A unidade de
fechamento é muito estdvel devido ao sistema totalmente
hidraulico, contando com o cilindro principal adequadamente
dimensionado e com a menor deflexdo nas placas. Isto resulta
numa produgdo de pegas com baixas perdas. A unidade
injetora é equipada com um termo requlador separado da
méaquina para controle das areas de alimentacdo, rosca do
cilindro, cilindro e bico de inje¢do. Isto garante a maxima
estabilidade no processo mesmo em longos periodos onde
houver qualquer descontinuidade na producdo.

Além disto, o design da maquina torna a manutencdo muito
simples. Todos os componentes sdo facilmente acessiveis e

protegidos
de poeira pela

cobertura da maquina,
que obedece ao conceito
“one-piece design”, ou
seja, maquina totalmente
projetada para ser um
bloco unico. Isto permite
possiveis alteragdes de *-—a—g;;_‘

“lay-out” na drea industrial

SIGMA 250

sem necessidade de
desmontagens separadas.
A Série Sigma é disponivel dentro das faixas de forcas de
fechamento entre 2.500 kN (250 toneladas) a 4.000 kN (400
toneladas) com uma atrativa relacdo custo-performance.
Adicionalmente, a empresa detalha na Expobor a nova
tecnologia em blocos de canal a frio. Especialmente para
blocos de menor dimensdo, foi desenvolvido o sistema de
bloco de canal a frio (Vario), onde as distancias dos bicos
podem ser ajustadas de forma flexivel e facil. Isto permite
uma adaptacao a diferentes moldes. O fato mais interessante
é que o balanceamento dos bicos é mantido devido ao
mecanismo patenteado adotado.



